introducoes do separador de fluido

O separador de fluido é um dispositivo que, conectado diretamente ou com um tubo capilar ao instrumento, permite medir a pressao do fluido de
processo quando este tem uma temperatura incompativel com o elemento sensivel do instrumento, pode corroer a parte do instrumento em contato
com o fluido de processo, com uma elevada viscosidade ou contendo particulas sdlidas, que se solidifica com as variagoes da temperatura. Também

e utilizado para transmitir e medir a distancia a pressao do fluido, isolando, por exemplo, os fluidos perigosos da zona de trabalho.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O principio de funcionamento do separador de fluido estd baseado em
nao compressdo do liquido, e estd representado na figura a direita. A
separac¢do do fluido de processo obtém mediante uma membrana eldstica
selada ao corpo do separador. No volume existente entre a membrana
elastica e o tubo bourdon, primeiro se realiza um vazio de ar e
sucessivamente enche com um liquido de transmissdo apropriado,
com prévia desgaseificagdo do fluido. O circuito assim criado permite
transmitir ao tubo bourdon a solicitagio mecanica que o fluido de processo
exerce na membrana. A presenca de uma bolha dear no interno do circuito
compromete o correto funcionamento do sistema.

RECOMENDACOES

A membrana e a conexdo do processo estao em contato com o fluido de
processo. Esses devem resistir a temperatura e as possiveis agressdes quimicas
do fluido. Um guia para a escolha do material a ser utilizado em fungao do
fluido de processo esta disponivel na tabela "CORROSOES/MATERIAIS".

Também o liquido de enchimento deve ser escolhido em fungéo do
ambiente e da temperatura do processo, em caso de ruptura da membrana,
pode contaminar o fluido do processo e causar danos a instalagdes. Um
guia para a escolha do liquido de enchimento esta disponivel na
tabela "LIQUIDOS DE ENCHIMENTO"
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T Conexdoao processo

CARACTERISTICAS FUNCIONAIS

Precisdao: a 20 °C £0,5...1%, segundo o tipo de separador. Tais
valores estdo somados a classe de precisao do instrumento
indicador.

Temperatura do fluido no processo: minima -45 °C, maxima 340
°C, segundo o tipo do liquido de enchimento utilizado e do
material da membrana e da conexdo no processo. Para
temperatura superior ao limite indicado contactar o nosso
Departamento Técnico.
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INFLUENCIA DA TEMPERATURA

O sistema de separagao completo é constituido do separador ( com ou sem
capilar ), e por um instrumento de medic¢do, que estd cheio com uma determinada
quantidade de liquido a uma temperatura especifica (normalmente 20 +2 °C),
chamada temperatura de referéncia. Uma variagao da temperatura ambiente ou
do fluido do processo, causa uma variagao proporcional do volume do fluido
de enchimento. Este causa uma variagéo da pressdo interna do sistema e leva a
um erro de zero no instrumento de medida. Para minimizar este erro é necessario
compensar a variacdo do volume causada pela temperatura. Membranas de
pequenos didmetros podem compensar somente pequenas variagdes do volume
(ver Fig.1). Sugere-se sempre, que sejam possiveis, e em compatibilidade com
as exigéncias do processo, separadores de fluido com membrana de maior
didmetro possivel. Por outra parte quando a temperatura do processo supera
+100 °C é necessario instalar o instrumento com:

-Torre de refrigeragao ou

- Capilar com conexao
para evitar o efeito térmica entre o separador de fluido e o instrumento.

TORRE DE REFRIGERACAO

O dispositivo este concebido para proteger o instrumento da temperatura do
processo elevado.

Este reduz a temperatura do liquido de enchimento no interno do instrumento
aproximadamente a do ambiente.

A torre de refrigeragdo estd recomendada para instrumentos com instalagio
direta quando a temperatura do fluido do processo é superior 100 °C, com
temperatura maxima de 250 °C.

Quando um separador munido de torre de refrigeragéo, vé instalado em uma
tubulacdo revestida de material isolante, precisa ter a certeza que a camada
isolante ndo cubra a superficie radiante da torre, anulando assim sua
funcionalidade.

CAPILAR COM CONEXAO

A montagem com capilar permite a leitura do instrumento a distdncia da conexao
do processo e elimina o efeito da temperatura do fluido no processo e sua precisao
da indicagao do instrumento.

Um capilar com aproximadamente 500 mm. é normalmente suficiente para
manter a temperatura do instrumento indicador préximo a temperatura ambiente.
O comprimento do capilar deve ser o mais curto possivel e nao exceder no
maximo a 6 metros porque a variagdo da temperatura ambiente pode
influenciar na precisdo no tempo de resposta (ver fig.2).

A instalagdo a distdncia requer um instrumento preparado para montagem a
parede ou painel.

A diferenga de nivel (ver fig. 3) entre instrumento e separador de fluido causa
um efeito hidrostético sobre o elemento de medi¢do e na consequéncia uma variagao
na indicagdo do instrumento.

Se for conhecida, a diferenca ira indicada no seu pedido, ao contrério tera que
proceder ao ajuste no ponteiro micrométrico, também para compensar os efeitos
de extremas variacoes de temperatura.

Tab. 1 - LIQUIDO DE ENCHIMENTO

Tipo de liquido Limite de trabalho
Oleo silicone "A" -45 ... +150°C
Oleo silicone "B" -40 ... +250 °C
Oleo silicone "C" -10...+350 °C
Oleo fluorado -40 ... +150 °C
6leo para uso alimenticio -20...+ 200 °C

A glicerina e o 6leo silicone ndo devem ser usados em presenga de

agente fortemente oxidante como oxigénio, cloro, acido nitrico e

perdxido de hidrogénio, porque existe o perigo de espontinea

reagao quimica, inflamavel o de explosao. Nestes casos se

recomenda o uso do fluido fluorolube.
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Modelo o Membrana | Membrana |Conexdo Conexao
membrana
Tab.2 - ESCOLHA DO SEPARADOR MGS9 (mm) exposta soldada Roscada |flangeada
) L 1BO 74 . °
Um uso improprio pode resultar danos ao separador, 183 4
L]
causar rupturas e possiveis danos pessoais e a instalagdes.
1A0-1AS 44 .
. . . . . 11 34 . .
Aviso: para evitar uma incorreta aplicagdo, todos os
~ . 6W 63 ° . °
componentes do separador serdao escolhidos NINUA
considerando o fluido do processo e das condi¢oes de 4 ° °
trabalho. MINI/B 57 ° °
2B 57 ° °
Para a escolha do material, consultar as recomendagbes SA 235..57 b b °
nas paginas 5...8. AL 23,5..57 ° ° °
R 38 ° ° °
Para o fluido ndo elencado no guia (a duragio do material 367 23,5 hd hd °
depende da temperatura e da concentragdo do fluido e 3A 44 °
outras condi¢oes de trabalho) contactar o nosso 3B 74 ° o
departamento técnico. 6 74 o o
5 34..77 . . .
4 34..57 * [ °
WAF 57..74 ° ° °
P 44...63 .

[1] Nao soldada se presente revestimento em PTFE

MONTAGEM DO SEPARADOR

O sistema de separador completo deve estar embalado até a sua instalagdo para proteger todos os componentes. Particular atengdo deve ser dedicada
a preservar a integridade da membrana durante a montagem do sistema na instalagdo. Arranhdes na superficie da membrana é o ponto de inicio da
corrosao quimica, amassados nas ondulagdes concéntricas da membrana comprometem o funcionamento do sistema.

O capilar, em particular, a parte soldada do mesmo nao deve estar submetido a tragdes ou torgdes.
Nao se deve utilizar o capilar como ponto de transporte do sistema. Dobrar ou curvar excessivamente

o capilar pode causar estrangulamento do furo interno, aumentando o tempo de resposta, podendo
causar a ruptura, comprometendo totalmente o funcionamento do instrumento. O capilar pode ser
curvado com um raio minimo de 150 mm e aconselhavel fixar para evitar as vibragdes.

Particular aten¢do se deve dedicar na montagem da junta de vedagdo entre o separador e o
cabo de pressido da instalagdo, para evitar que cubra acidentalmente uma parte da membrana,
rompendo e causando a fuga do fluido do processo.

Nos modelos com conexao ao processo roscado, utilizar a chave no separador e nao no
manodmetro: em caso contrario se pode soltar o instrumento do separador como consequéncia
a fuga do fluido de enchimento.

BLOQUEIO DO SEPARADOR

Todos os separador'es sa0 'acoplados e bloqueadf)s ao ~instrume.:nto DO NOT REMOVE

(exceto DN 63) mediante tarjeta de selagem. A manipulagio da tarjeta DIAPHRAGM MATERIAL FILLING ABC

ou do acoplamento separador/instrumento prejudica o seu O AlsI316L [J MONEL O siLicoN oL B0
) ; O HASTELLOYB  [J PTFE O FooD oiL

funcionamento e da garantia. O HASTELLOY C O TANTALUM O FLUOROLUBE
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UTILIZACAO DO SEPARADOR

A temperatura de trabalho ndo deve superar o limite previsto para os materiais empregados.

Pressdo de trabalho: a pressao maxima deve ser < 75 % do valor da escala do instrumento combinado com o separador (ver.Tab.4). Para os
separadores flangeados a méxima pressdo é aquela nominal da flange. A méxima pressio admitida no separador diminui com o aumento da
temperatura. O escopo, na pag. 5 estd incluso na tabela a relagdo pressao/temperatura para flange nos diversos materiais.

Temperatura: a temperatura de trabalho deve ser a de calibragdo do instrumento e deve ser compativel com os tipos de materiais. Para temperatura de
trabalho maior de 100°C recomenda-se a colocagdo do separador com capilar ou com torre de resfriamento.

Oxigénio e agente oxidante: a glicerina e o 6leo silicone ndo devem ser usados na presenga de agentes fortemente oxidantes com oxigénio, cloro,
dcido nitrico e perdxido de hidrogénio, porque existe o perigo de reacdes quimicas espontaneas, inflamavel ou de explosdes. Em estes casos se
recomenda o uso de fluido fluorado (ver Tab. 1).

MANUTENCAO

Periodicamente pode ser necessirio proceder a remogio de sedimentos da membrana do separador e a verificagdo do estado de corrosdo ou
de uso do mesmo. Esta operagao deve ser efetuada por uma pessoa técnica preparada e que conhega as caracteristicas técnica do separador
instalado. O separador, junto ao instrumento instalado, deve ser separado do processo e inspecionado. Sucessivamente procede a limpeza da
membrana utilizando um solvente apropriado e tendo cuidado de evitar o uso de utensilios que possa danificar a membrana. Para maiores informagdes
consultar o nosso Servigo Técnico.

Tab.3 - Materiais disponiveis C=Conexao ao processo M=Membrana

Modelo AISI AISI 316 + AISI Monel Hast. Hast. Titanio Niquel Tantalo Incoloy Inconel
MGS9 PVC PTFE
316 PTFE 316L 400 C276 B2 825 600
1BO C cM cM M M M M
1BS C ™M M M (1) M M (1)
1A0-1AS C cM M M
1 C M M M
6W C CM M M M M
MINI/A-B C M
2B CcM CcM CcM M M M
SA-AL-367 C M
R C CcM M
3A C cM M M M M M
6 C cM cM M M M M
3B C c™M c™M M M M M
5 C CcM c™M c™M c™M
4 C M cM cM CcM cM CcM cM cM M M
WAF C C M CcM M M
P C M
(1) Revestimento em PTFE
Tab.4 - Escalas disponiveis
Modelo MGS9 (1) -1..0 0..1 0..1,6 | 0..2,5 0..4 0..6 0..10 | 0..16 | 0..25 0..40 | 0..60 |0..100 | 0..160 | 0..250 | 0..400 | 0...600
1B0-1BS ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1A0 ° . ° ° °
1AS ° °
111 . . . ° . ° ° °
6w ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MINI/A °2) °2) °) ° . . . ° . B
MINI/B ° . . ° . . . . . ) .
2B o ° o ° o ° o ° o ° o o °
SA DN25 ° . ° . ° .
SA 1" 1/2 - DN40 ° . ° ° ° °
SA 2"-DN50 ° . ° . ° ° ° °
AL1"1/2 o . ° . ° °
AL 2" ° ° ° . . ° . °
AL2"1/2 o o ° . . . ° .
R . ° . ° ° ° .
367 ° ° ° ° °
3A L] o L]
3B ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
4 ° ° ° ° ° ° ° ° °
WAF ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
P ° ° ° ° ° °

(1) A escala expressaem bar, e em fungdo do DN do instrumento instalado e do rang da flange. Para maior informagdes consultar a folha do catalogo. - (2)
para DN63

-4-
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RELA(;AO PRESSAO/TEMPERATURA PARA FLANGE EM MATERIAIS VARIADOS
(conforme a norma ASME B16.5 - ISO 7005)

Tab. 5 - Classe 150 (PN 290 psi - PN 20 bar) Tab. 6 - Classe 300 (PN 750 psi - PN 50 bar)
Temperatura Pressdo (psi) Temperatura Pressdo (psi)
°F °C AC | AISI 304 | AISI 316 | AISI316L | Monel | Hast. B | Hast.C °F °C AC | AISI 304 | AISI 316 | AISI316L | Monel | Hast. B | Hast.C
-20+100| -29+38 285 275 275 230 230 290 290 -20+100| -29+38 740 720 720 600 600 750 750
200 93 260 230 235 195 200 260 260 200 93 675 600 620 505 530 750 750
300 149 230 205 215 175 190 230 230 300 149 655 540 560 455 495 730 730
400 204 200 190 195 160 185 200 200 400 204 635 495 515 415 480 705 705
500 260 170 170 170 145 170 170 170 500 260 600 465 480 380 475 665 665
600 316 140 140 140 140 140 140 140 600 316 550 435 450 360 475 605 605
650 343 125 125 125 125 125 125 125 650 343 535 430 445 350 475 590 590
700 371 110 110 110 110 110 110 110 700 371 535 425 430 345 475 570 570
750 399 95 95 95 95 95 95 95 750 399 505 415 425 335 470 530 530
800 427 80 80 80 80 80 80 80 800 427 410 405 420 330 460 510 510
Tab. 7 - Classe 600 (PN 1500 psi - PN 110 bar) Tab. 8 - Classe 900 (PN 2250 psi - PN 150 bar)
Temperatura Pressao (psi) Temperatura Pressao (psi)
°F °C AC | AISI 304 | AISI 316 | AISI316L | Monel | Hast. B | Hast. C °F °C AC | AISI 304 | AISI 316 | AISI316L | Monel | Hast. B | Hast. C
-20+100| -29+38 1480 1440 1440 1200 1200 1500 1500 -20+100| -29+38 | 2220 2160 2160 1800 1800 2250 2250
200 93 1350 1200 1240 1015 1055 1500 1500 200 93 2025 1800 1860 1520 1585 2250 2250
300 149 1315 1080 1120 910 990 1455 1455 300 149 1970 1620 1680 1360 1485 2185 2185
400 204 1270 995 1025 825 955 1410 1410 400 204 1900 1490 1540 1240 1435 2115 2115
500 260 1200 930 955 765 950 1330 1330 500 260 1795 1395 1435 1145 1435 1995 1995
600 316 1095 875 900 720 950 1210 1210 600 316 1640 1310 1355 1080 1435 1815 1815
650 343 1075 860 890 700 950 1175 1175 650 343 1610 1290 1330 1050 1435 1765 1765
700 371 1065 850 870 685 950 1135 1135 700 371 1600 1275 1305 1030 1435 1705 1705
750 399 1010 830 855 670 935 1065 1065 750 399 1510 1245 1280 1010 1405 1595 1595
800 427 825 805 845 660 915 1015 1015 800 427 1235 1210 1265 985 1375 1520 1520
Tab. 9 - Classe 1500 (PN 3750 psi - PN 260 bar) Tab. 10 - Classe 2500 (PN 6250 psi - PN 420 bar)
Temperatura Pressao (psi) Temperatura Pressao (psi)
°F °C AC | AISI 304 | AISI 316 | AISI316L | Monel | Hast. B | Hast. C °F °C AC | AISI 304 | AISI316 | AISI316L | Monel | Hast.B | Hast.C
-20+100| -29+38 | 3705 3600 3600 3000 3000 3750 3750 -20+100| -29+38 | 6170 6000 6000 5000 5000 6250 6250
200 93 3375 3000 3095 2530 2640 3750 3750 200 93 5625 5000 5160 4220 4400 6250 6250
300 149 3280 2700 2795 2270 2470 3640 3640 300 149 5470 4500 4660 3780 4120 6070 6070
400 204 3170 2485 2570 2065 2390 3530 3530 400 204 5280 4140 4280 3440 3980 5880 5880
500 260 2995 2330 2390 1910 2375 3325 3325 500 260 4990 3880 3980 3180 3960 5540 5540
600 316 2735 2185 2255 1800 2375 3025 3025 600 316 4560 3640 3760 3000 3960 5040 5040
650 343 2685 2150 2220 1750 2375 2940 2940 650 343 4475 3580 3700 2920 3960 4905 4905
700 371 2665 2125 2170 1715 2375 2840 2840 700 371 4440 3540 3620 2860 3960 4730 4730
750 399 2520 2075 2135 1680 2340 2660 2660 750 399 4200 3460 3560 2800 3900 4430 4430
800 427 2060 2015 2110 1645 2290 2540 2540 800 427 3430 3360 3520 2740 3820 4230 4230
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Acetato de Amila 250 121,1 Toda B B A A A A A A A A D C A C
Acetato de Etila 212 100 100 D B B B B B C C B A D C A C
Acetileno, Seco 400 2044 100 A A A D D B B A A A A A A A
Acetona 100 37.8 Toda B B B A A A A A A A D A A C
Acido Acético 200 93.3 Toda D C B C D C D C A A C A A C
Acido Benzéico D D B C C B B A A A A A A A
Acido Bérico 212 100 Toda D D B B B B B A A A A A A A
Acido Bromico 212 100 Toda D D D D D D D B D A B A A A
Acido Butirico 212 100 Toda D C B C D B C B A A C A A C
Acido Citrico 212 100 Toda D C A C D C C A A A A A A A
Acido Cloridrico 212 100 Toda D D D D D D D B C A B A A A
Acido Cloroacético 212 100 Toda D D D D D C C B A A C A A C
Acido Crémico 212 100 Toda C D D D D D D D D A C A A A
Acido Fluoridrico 212 100 Toda D D D C D B D B B D C A A C
Acido Fluorsilicico 75 239 10 D B B cC _C A B B A C A A A B
Acido Férmico 212 100 Toda D B D B C B B A A A B A A A
Acido Fosférico 212 100 Toda D cC _C D D D D B C A A A A A
Acido Graxos 500 260 100 D C A C C B A A A A A A A A
Acido Latico 212 100 Toda D C B D D D D B B A A C A A
Acido Nitrico 75 239 Toda D A A D D D D D B A A A A A .
Acido Nitrico 212 100 Toda D cC _C D D D D D D A C B A C .
Acido Oxalico 212 100 Toda D D D B C B C B B A A A A A
Acido Picrico 212 100 Toda D B B D D D D D B A C A A A
Acido Sulftrico 212 100 10 D D D D D D D C B A A A A A
Acido Sulftrico 212 100 <30 D D D D D D D B C A B A A A
Acido Sulfurico 212 100 100 D D D D D D D B B A C A A A
Acido Sulftrico , Fumegante 175 794 100 D A B D D D D B B C C A A B
Acido Sulfuroso 212 100 Toda D C C C C C C B B A A A A A
Acido Tanico 212 100 Toda C B B B C B B B B A A A A A
Acido Tartarico 212 100 D A A B C B B B B A A A A A
Acido Tricloroacético 212 100 Toda D D D D D B C B B A D C A C
Agua e Bauxita 212 100 Toda B B A B B B B B B A A A A A
Agua Carbonada 212 100 Toda D A B B D C C A A A A A A A
Agua (desmineralizada) 212 100 C A A A B A A A A A A A A A
Agua de Mar 75 239 D C C D C A A A A A A A A A
Aguarras 75 239 100 B A A A B A B A A A C A A A
Alcali 212 100 Toda C B A B D A A A B B A A A A
Alcool Butilico 212 100 B A A A A A A A A A A A A A
Alcool 212 100 Toda B B A A A A A A A A A A A A
Ambonia, Seca 600 315,6 100 A A A D D A A A A C A A A C
Anidrido Acético 175 79.4 Toda D D B D D cC _C B A A D A A C
Anidrido Carbonico, Seco 100 37.8 A A A A A A A A A A A A A A
Anidrido ftélico 250 121,1 100 B A A C C A A B A A C B A B
Anilina 250 121,1 100 A A A D D B B B B A D C A C
Argonio 300 148.9 100 A A A A A A A A A A A A A A
Asfalto 250 121,1 B B A B B A A B A A B A A A
Atmosféra, Agricola C A A A A A A A A A A A A A
Atmosféra, Industrial e Marinha D B B A B A A A A A A A A A
Benzeno 212 100 Toda B B B A B A A B B A C C A B
Benzidina B B B B B B B B B A C A A B
Bicarbonato de Sédio 212 100 20 B A A B B A A B B A A A A A
Bioxido de Cloro 150 65,6 D D D D D D D B B A D B A B
Bioxido de enxonfre, Seco 500 260 100 B B B C D B B B B A A A A C
Bisulfato de Calcio 212 100 Toda D C B D D D D D C A A A A A
Bisulfato de Sédio 212 100 <10 D B B B D B B B B A A A A A
Bisulfito de Sodio 212 100 <40 D D C C C B C C B A A A A A
Borato de sédio 212 100 <50 B B C A A A A A B A A A A A
Bromo, Seco 125 51,7 100 D D D D D A A A A A D A A A
Bromobenzeno 212 100 100 C B B B B B B B B A C B A B
Butano 212 100 A A A A A A A A A A B A A A
A = Otimo Total resisténcia Corrosio < 0,05 milimetro/ano Esta tabela é um guia, para a escolha do material apto as condigdes do processo.
i . . . (A espessura da membrana compreende entre 0,05 e 0,15 mm., em fungdo
B = Discreto Boa resisténcia Corrosio 0,05..0,5 milimetro/ano do material escolhido e do tipo do separador. Consultar onosso depto.
C = Nio aconselhado Baixa resisténcia Corrosio 0,5...1,27 milimetro/ano técnico para maiores informagdes.)
D =Nao Apto Baixissima resisténcia Corrosio > 1,27 milimetro/ano
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Café 212 100 Toda D B A A C B B B A A A A A A
Cal 212 100 Toda B B B B B B B B A A A A A A
Carbonato de Sédio 212 100 <40 B B B B C B B B B A A A A A
Cerveja 70 21,1 C C A A B A A A A A A A A A
Chinina 212 100 100 D B B B B B B B B A A A A A
Cianeto de Sodio 212 100 10 B A A D D D D B C A A A A A

Cloro, Seco 200 93.3 100 B B C B C B B C A A C A A A .

Cloro, Umido 200 93.3 Toda D D D D D D D D A A C A A A .
Clorobenzeno 150 65,6 100 C B B B C B B B B A D B A A
Cloroférmio, Seco 150 65,6 100 A B C B B A A B B A _C B A A
Cloretos 500 260 B A A D D B C B A A A A A C
Cloreto de Aluminio 212 100 Toda D D D D D D D A B A A A A A
Cloreto de Amoénia 212 100 <40 D D C C D B B B A A A A A A
Cloreto de Célcio 212 100 Toda C cC _C B C B A B A A A A A A
Cloreto de Cobre 212 100 Toda D D D C D D D D D A A A A A
Cloreto de enxofre, Seco 212 100 100 D B C cC _C C B C B A A A A A
Cloreto de Estanho 125 51,7 Toda D D D D D D D B B A A A A A
Cloreto de Etila, Seco 212 100 B C A A A B A B B A D A A A
Cloreto de Idrogeno 400 204,4 D C€C C¢c D D A A A A A A A A A
Cloreto de Magnésio 212 100 <40 D D C B C B A A A B A A A A
Cloreto de Mercurio 75 23.9 10 D D D D D D C C B A A A A A
Cloreto de Metile, Seco 212 100 100 A B A A B B B B B A D A A A
Cloreto de Metileno 212 100 100 C C C C B B C A A A D C A B
Cloreto de Niquel 212 100 <40 D D C D D B C A B A A A A A
Cloreto de Sédio 212 100 <40 C C C B B B B B B A A A A A
Cloreto de Vinil 150 65,6 100 C B B C C A A B A A D A A A
Cloreto de Zinco 212 100 <40 D D D C D B B B B A A A A A
Cloreto Férrico 150 65,6 <50 D D D D D D D D B A A A A A
Cloreto Ferroso 212 100 <50 D D D C D D D B B A A A A A
Cola 300 148.9 Toda C A A A B A A A A A A A A A
Colofonia 700 371,1 100 D B B B B A A B A A A A A A
Creosolo 212 100 Toda B A A B C B B B A A D A A A
Creosoto 212 100 B B B B C B B B A A D A A A
Etano 212 100 A A A A A A A A A A A A A A
Etanol 212 100 Toda B A A A A A A B A A A A A A
Fenol 175 79.4 100 B B A A B A A A A A C A A A
Fluido siliconico 212 100 100 A A A A A A A A A A A A A A
Fluor, Gas 300 1489 100 D A A C C A A C B D B A A C
Fluor, Liquido 75 23,9 100 D A A B C A A C B C B B A C
Fluoruro de hidrogenio, Seco 200 93,3 100 C B B C C B B cC B C A A A C
Formaldeido 212 100 <50 D B A B B B B B A A B B A B
Fosfato de Sédio (tribasico) 212 100 Toda B A A B B B B A B A A A A A
Gasolina 200 93,3 A A A A A C A A A A B A A A
Glicerina 212 100 Toda B A A B B A A A A A A A A A
Glicois Etilenico 212 100 Toda C B B B B B B A A A A A A A
Glucose 300 148,9 Toda B A A A A A A A A A A A A A
Hidrogénio 500 260 B A A A A A A A A A A A A A
Hidroéxido de Aluminio 212 100 Toda B B B B B B B C B A A A A B
Hidréxido de Aménia 212 100 Toda B B B D D D D B B D A A A B
Hidroxido de Célcio 212 100 10 B B B B B B B B A C A A A A
Hidroxido de Potéssio 212 100 <50 D B B D D A A B C D A A A C
Hidréxido de Sédio 180 82,2 <60 C B A B C A A A B D A A A C

Hipoclorito de Célcio 212 100 Toda D D D CcC _C D D C B A A A A B .

Hipoclorito de Sédio 75 23,9 10 D D D D D D D C A A A A A A .
Leite D A A B C C A B B A A A A A
Mercurio A A A D D C B B B A A A A A
Nafta 75 23,9 100 B A A A A A A B A A B A A A
Naftalina 212 100 100 A A A B B B B B B A C A A A

Nitrato de Amoénia 212 100 Tutte D C B D D D D C B A A A A C .

Nitrato de Cobre 212 100 Tutte D B B D D D D D D A A A A A .

A = Otimo Total resisténcia

B = Discreto Boa resisténcia

C = Nio aconselhado Baixa resisténcia

D = Nao Apto Baixissima resisténcia

Corrosao < 0,05 milimetro/ano
Corrosio 0,05...0,5 milimetro/ano
Corrosio 0,5...1,27 milimetro/ano

Corrosio > 1,27 milimetro/ano

Esta tabela é um guia, para a escolha do material apto as condigdes do processo.
(A espessura da membrana compreende entre 0,05 e 0,15 mm., em fungdo
do material escolhido e do tipo do separador. Consultar onosso depto.
técnico para maiores informagdes.)
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Nitrato de Mercurio 212 100 <60 D B B D D D D B C A A A A A .
Nitrato de Sédio 212 100 <50 B A A C C B B C B A A A A B .
Oleo Cru 300 1489 Tutte B B B B C A B B C A B A A A
Oleo de Linhaga 75 239 A A A B C B B B B A A A A A
Oleo de Milho 500 260 Tutte D B A A C B B A A A A A A A
Oxido de Carbono 300 148.9 A A A A B A A A A A A A A A
Oxido de Etileno 75 239 100 B A B D D B B A A A C B A C
Oxido de Magnésio 212 100 Tutte B B B A B B A B B D A A A A
Oxigénio 300 1489 Tutte D A A A A A A A A A B B B B
Pasta de cimento 212 100 Toda B A A B B B B B B CcC A A A C
Peréxido de Hidrogénio 212 100 30 D C B D D C C C C A A A A A
Peréxido de Hidrogénio 212 100 100 D C ¢c D D C C D C A A A A A
Perdxido de Sodio 212 100 10 B B B C D B B B B A A A A A
Propano 300 148.9 A A A A A A A A A A A A A A
Querosene 300 148,9 A A A A A A A A A A A A A A
Sal de Rochelle 212 100 100 D B B B C B B B B A A A A A
Sabio & Detergente 212 100 Tutte B A A A B A A A A A A A A A
Silicato de Sodio 212 100 Tutte B A A B B B B B B A A A A A
Solda Caustica 212 100 Tutte C C C D D B B B C D A A A C
Solda Caustica 212 100 <40 C B A B D A A A B D A A A C
Sulfato de Aluminio 212 100 Tutte D D A C D D D A A A A A A A
Sulfato de Amonia 212 100 <50 D D B C D B B C B A A A A C
Sulfato de Cobre 212 100 <40 D C B CcC D D D C A A A A A A
Sulfato de Magnésio 212 100 <50 B A A A B A A C A A A A A A
Sulfato de Niquel 212 100 D C B B C B B B B A A A A A
Sulfato de S6dio 212 100 <50 B B B B B B B B B A A A A A
Sulfato de Zinco 212 100 <30 D A A B D B B B B A A A A A
Sulfato Férrico 150 65,6 10 D B A D D D B B A A A A A A
Sulfato Ferroso 212 100 Tutte D C B C D CcC D B B A A A A A
Sulfeto de Sodio 212 100 10 D A A C D B B C B A A A A A
Sulfuro de Carbono 125 51,7 B B A B A B B A A A D A A A
Solugdo cromitica 212 100 Tutte C D D D D D D D D A C A A A
Solucio de placa de cobre (4cida) 212 100 Tutte D C B D D B B C C A A A A A
Solucio de placa de cobre (cianuro) 212 100 Tutte B A A D D B B B A A A A A A
Solugdo de resina 150 65,6 Tutte D B A B B B B B A A D A A C
Tetracloreto de Carbono, Seco 212 100 100 C A A A C A A D B A D C A A
Tetracloreto de Carbono, Umido 212 100 D D C D D A A D B A D C A A
Tetracloreto de Titanio, Seco 75 239 100 A B B D D B B B B A A A A A
Tolueno 212 100 A A A A A A A A A A D A A B
Tricloroetileno, Seco 300 148.9 B B B B B A A B A A D D A A
Trioxido De enxofre, Secco 300 148.9 B B B C C B B A B D A A A A
Uréia (1) 100 37.8 50 C B B B B B B B B A A A A A
Vapor 800 426,7 A A A D D B B B B A C A A B
Verniz 250 121,1 A A A B B A A A A A D A A A
Verniz & Solventi 200 933 Tutte B A A A B A A A A A D C A C
Wiskey(caldo) 212 100 C A A B B A B A A A B A A A
A = Otimo Total resisténcia Corrosio < 0,05 milimetro/ano Esta tabela é um guia, para a escolha do material apto as condigoes do processo.
. o ~ - (A espessura da membrana compreende entre 0,05 e 0,15 mm., em fun¢ao
B = Discreto Boa resisténcia Corrosio 0,05..0,5 milimetro/ano do material escolhido e do tipo do separador. Consultar o nosso depto.
C = Nio aconselhado Baixa resisténcia Corrosao 0,5...1,27 milimetro/ano técnico para maiores informagdes.)
D = Nao Apto Baixissima resisténcia Corrosao > 1,27 milimetro/ano

(1) Para esta aplicagio NUOVAFIMA desenvolveu um separador de fluido em materiais
especiais, submetidos a prova de corrosio. Contactar o nosso Servigo Técnico para outras
informagdes.
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